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La presente invention concerne !a mise en place et la 
tion par collage de pieces. 
Selon I'invention, la piece destinee £ etre solidarisee sur un 
support par exemple une prothese notamment dentaire 3 
comporte une region opaque 7 associee 3 une region arriere 
translucide 8 et correspondant a la partie venant en regard de 
la paroi support receptrice; llnterface de collage 12 est consti- 
tuee par une resine photopolym6risab!e; une fibre optique 9 
traversant la region opaque 7 permet dllluminer Interface 12 
a travers la partie translucide 8 en assurant la photopotymen- 
sation de ta resine d'adhesion constituant llnterface et d'assu- 
rer le collage des deux pieces. 
Application a la realisation d'une prothese dentaire. 
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La presente invention concerne la mise en place et la 
fixation de pieces rapportees sur un support. 



Plus specialement 1» invention concerne la mise en place et 
la fixation de protheses constitutes d»un element rigide 
rapporte et solidarise sur un support lui-meme rigide tel 
qu'une dent ou un membre osseux. 

L'invention concerne plus particulierement la solidarisatioi 
de protheses dentaires telles qu'un inlay destine a occlure 
une cavite ou a completer une partie manquante de la dent 
par suite du developpement d'une carie dentaire ou d'une 
brisure accidentelle . 

L'invention peut etre appliquee d'une facon generale a 
toutes operations visant k assurer la sblidarisation d»une 
piece ou bloc rigide destine a etre rapporte sur un support 
rigide ; cependant l'invention sera decrite ci-apres plus 
specialement dans son application preferentielle qui 
concerne la mise en place de protheses, notamment dans le 
domaine de la ohirurgie dentaire. 

La remise en etat de l'appareil dentaire, notamment au 
niveau d'une dent degradee par une carie ou dont l'integrite 
a ete modifiee ou attaquee accidentellement, vise a 
reconstituer le prpfil et la forme de la dent, de faqon a 
permettre a cette derniere de jouer son role dans l'ensemble 
buccal et dentaire, en assurant lea meilleures conditions de 
stabilite physique et biologique k la structure ainsi 
reconstitute. 

De fagon conventionnelle, le praticien traite les attaques 
legeres et superficielles par un nettoyage mecanique de la 
solution de continuite constituee dans la structure de la 
dent en creant une cavite dont les parois assainie3 peuvent 
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recevoir un materiau de remplissage generalement mis en 
place par moulage. 

Dans ce cas, la solidarisation du materiau (amalgame ou 
ciment) est obtenue par sertissage du materiau dans la 
cavite dont les bords sont resserres ou encore par 
micro-clave tage du materiau d* obturation dans les micro- 
retentions crees a la surface des parois de la cavite a 
occlure. 

Ces conditions definissent les limites du domaine d» applica- 
tion de ces techniques traditionnelles ; notamment lorsque 
l f importance de la par tie manquante a remplager ne permet 
pas de constituer une cavite aux bords resserres permettant 
un effet de sertissage. 

Dans ce dernier cas, il est alors necessaire de realiser une 
prothese representant la partie manquante de la dent qui 
doit venir se positionner et se solidariser exactement sur 
la partie saine pour assurer a l f ensemble la forme et le 
galbe de la dent reconstitute. 

Cette prothese ou inlay (prefabriquee en atelier de fagon 
conventionnelle et a partir d f une empreinte en creux de la 
machoire objet du traitement) doit done etre solidarisee sur 
la partie de la dent subsistant et qui a ete prealablement 
assainie de fa^on a reconstituer la dent dans sa forme 
operationnelle . 

La solidarisation de la prothese dentaire notamment 
constitute par un inlay, est obtenue par collage au moyen 
d'un agent de liaison ou adhesif appropries. et parmi 
lesquels sont utilisees diverses resines. 
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La polymerisation de la resine sur place constitue 
l f interface assurant la splidarisation entre la paroi de la 
cavite et la paroi venant en concordance et de profil 
complementaire de la prothese. 

L* initiation de la reaction de polymerisation qui va 
permettre le durcissement de l f agent de liaison et la 
solidarisation de la prothese dans son emplacement recepteur 
est generalement obtenue par voie chimique. 

Cela signifie que la resine qui constitue l'adhesif est done 
melangee immediatement avant son utilisation avec un 
deuxieme composant comportant un catalyseur de la polymeri- 
sation et const ituant le durcisseur. 

L* utilisation de cette methode de collage chimique suppose 
la mise en oeuvre de phases operatoires prealables visant a 
donner a la paroi de la cavite receptrice un etat de surface 
appropriee permettant un etalement maximum et partant une 
adherence efficace de l f agent de liaison sur cette paroi, 
afin d'obtenir a la fois une bonne liaison cohesive (entre 
l'adhesif et le materiau support) comme une bonne liaison 
adhesive (au sein du materiau adhesif lui-meme) • 

Les resines adhesives a polymerisation par voie chimique 
utilisees actuellement donnent des cohesions qui sont dans 
1* ensemble satisfaisantes mais dont la mise en oeuvre 
suscite des problemes delicats. 

Ces problemes tiennent au fait que il est par definition 
necessaire de demarrer la reaction de polymerisation avant 
la mise en place de 1' adhesif et de la prothese. 
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1 Et la reaction de polymerisation doit necessairement etre 
enfermee dans un laps de temps relativement court afin de 
rendre cette operation supportable par le patient. 

II suit que le praticien ne dispose que d'un temps tres 
5 limite pour assurer l f ajustement correct de la prothese ; et 
pour peu que des corrections ou un ajustement plus precis 
apparaissent necessaires, le praticien se trouve dans 
l f impossibility de I'effeqtuer conf ortablement car 
l f ensemble se trouve rapidement immobilise. 

10 Un autre inconvenient provient de ce que 1'exces d'adhesif 
qui deborde a la jointure entre la prothese et les bords de 
la partie saine de la dent, se trouve egalement solidifie 
sur place et l f operation de correction de la paroi de la 
dent a ce niveau, de fa^on a retrouver une paroi continue en 

15 "ebavurant" les parties debordantes d'adhesifs, sont 
difficiles et delicates a mener. 

En effet, si le praticien procede a 1* enlevement de l'exces 
d'adhesif debordant avant la polymerisation et avant 
solidification, il risque d^ffeeter le positionnement 
20 correct de la prothese et de la deplacer de fagon malencon- 
treuse. 

Et si le praticien pour eviter cet inconvenient attend la 
solidarisation ferme et definitive de la prothese, il se 
trouve alors en presence d f un exces d f adhesif qui par 
25 definition est tres solide et qui va done exiger un travail 
important de l f outil afin d'aboutir a un surfa$age et a une 
continuity parfaite de la paroi tout au long de la jointure 
entre la prothese et le support dentaire. 
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II est done apparu souhai table de disposer d'un adhesif 
susceptible d'etre mis en place a l'etat liquide a la fois 
sur la parol de la structure dentaire reeeptrice et sur la 
paroi de la prothese venant en regard, la resine restant 
dans son etat liquide sans polymerisation pendant le temps 
necessaire a l'ajustement et aux verifications utiles 
permettant un bon positionnement final de la prothese, puis 
d'initier la reaction de polymerisation sur commande 
exterieure et lorsque le praticien estime que le position- 
nement correct est obtenu et que 1' ensemble peut alors etre 
fige dans la position qu'il a assuree ; un peu comme le 
photographe effectue le reglage de son appareil sur sa 
plaque depolie avant de declencher la prise de "vue sur la 
plaque sensible lorsqu'il a pu s* assurer que les conditions 
15 de 1* image reussie sont reunies. 

On connait sans doute des resines dont la reaction de 
polymerisation peut etre declenchee de l'exterieur par une 
radiation electro-magnetique notamment dans les longueurs 
d'ondes correspondant a la lumiere visible, de sorte que ces 
resines peuvent etre mises en place et deposees in-situ a. 
l'etat liquide, eventuellement travaillees a l'etat liquide, 
sans que la reaction de polymerisation se declenche, ces 
resines polymerisant a la reception d'une radiation dans une 
longueur d'onde appropriee ; de sorte qu'il est possible de 
25 declencher au moment voulu la reaction de polymerisation en 
dirigeant sur la couohe de resine- en place la radiation dans 
la longueur d'onde voulue. 

Ces resines photopolymerisables sont d'ailleurs utilisees 
dans la pratique dentaire et dans la chirurgie odontolo- 
30 gique ; elles servent nbtamment a la reconstitution de la 

paroi dentaire en obturant des cavites ou des irregularites 
de relief de dimensions reduites, et pour lesquelles il est 
possible d'obturer en une seule fois par une couche de 
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1 resine la cavite receptrice. 

Lorsque la cavite depasse une certaine dimension, il devient 
alors necessaire d'operer en plusieurs couches deposees 
successivement ce qui aboutit deja a complexifier l'opera- 
5 tion et pose le probleme de la cohesion des couches 
successives entre elles de sorte que le traitement 
d'obturation et de reconstitution de la parol dentaire par 
resine photopolymerisable se situe dans une gamme d 'applica- 
tion relativement etroite. 

D Notamment 1 'utilisation de resines photopolymerisables n'a 
pas pu etre operee dans le cadre de la mise en place et de 
la solidarisation de protheses constitutes de blocs rigides 
ou inlays rapportes sur une structure dentaire support. 

On comprend en effet que la reaction d» initiation de 
I polymerisation, declenchee par 1' irradiation lumineuse 
suppose que la couche de resine soit accessible auxdites 
radiations depuis l'exterieur. 

Or precisement dans le cas de la mise en place d'une 
prothese notamment d'un inlay, l'adhesif constitue une 
interface entre la parol support de la dent et la paroi de 
la prothese venant en regard, interface d'une epaisseur 
necessairement tres limitee et cette interface n'est done 
pas accessible aux radiations lumineuses susceptibles de 
catalyser la reaction de polymerisation. 

Or, il est evident que e'est sur tout dans le ca3 de la mise 
en place d'une prothese que l'on recherche la possibilite 
d'un adhesif permettant apres application les travaux 
d'ajustement et de verification avant de declencher la 
polymerisation qui va figer def initivement la prothese en 
place. 
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L' invention remedie a ces inconvenients et permet precise- 
raent la fixation d'une piece telle qu f une pro these sur un 
support notamment dentaire au moyen d'une resine photopoly- 
merisable. 

A cet effet 1' invention concerne en premier lieu une piece 
ou composant du type constitue d'un bloc rigide destine a 
etre rapporte et solidarise, par scellement ou collage sur 
un support lui-meme rigide telle qu'une pro these ou un inlay 
destine a occlure une cavite dudit support rigide, 
caracterise en ce que le bloc comporte au moins deux regions 
dont une region opaque definissant une fagade apparaissant a 
I'exterieur et une region translucide orientee vers la paroi 
du support et apte a constituer une zone de diffusion de 
radiations notamment lumineuses pour initier la reaction de 
polymerisation d'une resine photopolymerisable constituant 
l 1 interface de scellement ou collage entre la paroi 
receptrice du support et la paroi en regard du bloc 
rapporte. 

Et de preference ladite region opaque est traversee par un 
passage debouchant d'un cote vers le milieu exterieur par la 
fagade de cette region opaque et debouchant de 1» autre dans 
ladite region translucide, ce passage permettant le guidage 
des rayonnements notamment lumineux, depuis 1 'exterieur 
jusque dans ladite region translucide pour initier la 
reaction de photo-polymerisation de ladite resine consti- 
tuant 1' interface de scellement ou de collage. 

Par exemple, ledit passage constituant canal de guidage pour 
les ondes lumineuses catalysant la reaction de polymerisa- 
tion est constitue de la meme matiere que la partie 
translucide de la prothese. 
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1 Selon une forme de realisation plus particuliere , ledit 

passage est occupe par une fibre optique aboutissant par une 
extremite a ladite region translucide de la prothese. 

Et plus particulierement la fibre optique est prevue 
5 debordant a l'exterieur de ladite region opaque pour 

permettre 1» exposition de son extremite libre a l f emission 
d'une source de rayonnement lumineuse telle qu'un rayon 
laser. 

On comprend que la piece, notamment la prothese ainsi 
10 realisee permet au praticien d* assurer la mise en place de 
la resine de collage du type photopolymerisable qui reste 
dans son etat liquide sans aucun phenomene de durcissement 
tout le temps necesaire, pendant lequel le praticien peut 
operer les corrections reglages, ajustements et verifica- 

15 tions utiles- ; et la reaction de polymerisation peut alors 
etre declenchee de l*exterieur par irradiation lumineuse, 
les radiations traversant la partie opaque.de la prothese 
pour se repandre et diffuser en arriere de cette derniere, 
dans l 1 interface occupe precisement par la resine photopoly- 

20 merisable, la lumiere etant repandue par la partie 
translucide arriere de la prothese* 

Selon un developpement de l f invention, la prothese est 
caracterisee en ce que dans la region translucide est prevue 
un moyen de diffraction des radiations lumineuses, tel qu f un 
25 prisme, ce dernier etant situe au debouche dudit passage 
notamment au debouche de la fibre optique dans la region 
translucide, ce moyen de diffraction assurant la repartition 
des radiations sur l f ensemble de l f interface entre la 
prothese et la paroi de la cavite recep trice. 
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Selon une forme de realisation plus particuliere , les deux 
regions respectivement opaques et translucides de la 
prothese sont realisees en une resine de meme nature, la 
region opaque etant constitute d'une resine identique a la 
resine de la region translucide et comportant des charges en 
densite et granulometrie appropriee et apte a donner a cette 
partie opaque une coloration convenable. 

On comprend que l f utilisation d'une meme resine pour 
constituer le bloc formant la prothese permet d 1 assurer des 
conditions parfaites d'homogeneite dudit bloc, la partie 
opaque, devant constituer la facade de la prothese se 
dif ferenciant de la partie arriere translucide par la 
presence de charges notamment des charges pigmentaires de 
nature minerale, en densite appropriee et plus importante a 
proximite de la paroi exterieure constituant la fagade 
visible de la prothese, 

Selon une autre caracteristique correspondant a une forme de 
realisation de l f invention, le bloc de resine est constitue 
d'une resine unique definissant les deux regions respecti- 
vement opaques et translucides, et lui-meme forme d f une 
resine unique du type photopolymerisable et dont la reaction 
de polymerisation a ete initiee par irradiation d f un 
rayonnement lumineux d'une longueur d'onde determinee. 

A cet effet l f invention concerne encore un procede de 
realisation d f une prothese caracterisee en ce que I'on coule 
dans une emprunte en creux de forme appropriee une premiere 
couche de resine translucide et constituant la region 
interieure translucide sur laquelle est coulee une seconde 
couche de resine chargee de particules pigmentaires pour 
constituer la region opaque de ladite prothese. 
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Et selon une forme de mise en oeuvre de ce procede, 
prealablement a la coulee de la seconde couche de resine 
chargee, on positionne l'extremite d'une fii>re optique 
amenee au contact de la couche de resine translucide et la 
resine chargee destinee a constituer la region opaque de la 
prothese est coulee autour de ladite fibre ainsi noyee dans 
la region opaque de la prothese qu f elle traverse, l'extre- 
mite libre de la fibre debordant a l'exterieur pour 
permettre son exposition aux radiations lumineuses. 

L f invention concerne encore la mise en oeuvre d'une prothese 
telle que precedemment definie et cette mise en oeuvre est 
earaeterisee en ce que la prothese est inseree dans la 
cavite receptrice telle qu' une cavite dentaire ou osseuse, 
apres interposition sur la paroi de la cavite et/ou sur la 
par tie de la paroi de la prothese situee en regard, d f une 
interface de collage ou scellement constitue d f une resine 
photopolymerisable a l f etat liquide, et apres ajustement et 
verification du positionnement de la prothese, la resine 
photopolymerisable constituant l f adhesif d f interface entre 
la paroi de la cavite receptrice et de la prothese est 
exposee a l f irradiation d'un rayonnement de longueur d f onde 
specifique de ladite resine et apte a initier la reaction de 
polymerisation, ledit rayonnement etant guide depuis une 
source exterieure au moyen de la fibre optique noyee dans 
ladite prothese. 

Et selon une autre particularity, la partie de la fibre 
optique debordant a l»exterieur est ensuite sectionnee a 
fleur de la fagade apparente de la prothese. 

L f in vent ion concerne encore un appareil d 1 irradiations pour 
la mise en oeuvre d'une prothese telle que definie ci-dessus 
et associee a un adhesif positionne en interface entre la 
prothese et la paroi de la cavite receptrice et constitute 
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1 d'une resine photopolymerisable , l^ppareil etant caracte- 
rise en ce qu'il est constitue d'une source de rayonnements 
laser du type laser a argon apte a transmettre par la fibre 
optique associee a la prothese et dont l'extremite libre est 

5 disposee prealablement face a la source de l f emission, une 
irradiation lumineuse catalysant la reaction de polymerisa- 
tion de la resine de scellement. 

D f autres caracteristiques et avantages de l f invention 
ressortiront de la description qui suit et qui est donnee en 
10 rapport avec une forme de realisation particuliere et 

presentee a titre d f exemples non limitatifs en se referant 
aux dessins annexes. 

La figure 1 represente une vue en coupe d'une dent 
comportant une prothese conforme a l f invention en cours de 
15 solidarisation. 

La figure 2 represente une vue en coupe agrandie de la 
prothese de la figure 1. 

L'exemple ici decrit est represente aux dessins, concerne la 
mise en place d f un inlay venant remplager la partie 
20 manquante d'une dent. 

La dent support 1 presente done une cavite 2 dans laquelle 
viendra prendre place la prothese ou inlay 3 prevue avec une 
paroi exterieure 4 dont le contour est prevu pour prolonger 
et reconstituer la paroi exterieure de la partie manquante 
25 de la dent tandis qu*une paroi interieure 5 vient se 

positionner en regard de la paroi interieure 6 de la cavite 
2 dans laquelle elle vient s'encastrer, etant prevue avec 
une forme exact ement complement aire* 
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1 L f invention permet d f assurer dans des conditions nettement 
ameliorees la solidarisation de la prothese 3 dans son 
logement recepteur 2. 

Selon l'inveption, la prothese constitute d'un bloc de 
5 resine comporte deux parties soit une partie dite exterieure 
7 dont la paroi 4 correspond a la fagade de la prothese 
orientee vers l'exterieur et prolongeant la paroi exterieure 
de la dent. 

Et la prothese comporte une partie interieure 8 dont la 
10 paroi 5 vient faire face avec un profil complementaire a la 
paroi 6 du logement recepteur 2. 

Et selon I 1 invention tandis que la partie dite exterieure 7 
est prevue opaque et plus special.ement blanche, la partie 
interieure 8 est prevue translucide. 

15 A cet effet selon une forme de realisation les deux parties 
composant la prothese 3 peuvent etre realisees dans un seul 
et meme materiau par exemple une resine de ^ynthese telle 
qu'un metacrylate. 

Tandis que la partie interieure 8 est constituee de resine 
20 pure ou sensiblement pure, formant par consequent un volume 
translucide et transparent, la partie dite exterieure 7 est 
constituee de la meme resine mais comportant des charges 
minerales pigmentaires donnant a cette partie exterieure un 
aspect blanc laiteux et prevu en homochromie avec la partie 
25 de la dent support 1, de sorte que lorsque la prothese est 
en position, elle se confond avec la surface exterieure de 
1* ensemble de la dent. 
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Et selon 1» invention la partie translucide 8 est en 
communication avec 1'exterieur par un canal traversant la 
partie opaque 7. 

Le canal, de dimension tres fine notamment de dimension 
capillaire, pourrait etre constitue du meme materiau que la 
partie 8 c'est-a-dire de resine translucide pure et non 
chargee ♦ 

Selon la variante qui est representee aux figures 1 et 2, le 
canal est occupe par une fibre optique 9 qui traverse la 
partie opaque 7 de la prothese. 

Cette fibre optique 9 debouche par une extremite 10 dans la 
partie translucide 8 de la prothese ; et notamment 
l f extremite terminale 10 peut etre noyee a l'interieur de 
cette partie translucide ; la fibre 9 deborde du cote oppose 
au-dela de la paroi 4 de la partie opaque de la prothese et 
se prolonge vers l ? exterieur. 

La mise en oeuvre de la prothese selon 1» invention 
illustrera l'interet et les avantages de cette dernier e. 

Apres que la prothese 3 ait ete presentee dans son logement 
recepteur pour verifier I'ajustement general des deux parois 
complementaires, l f une ou de preference les deux parois en 
regard respectivement 5 et 6 sont revetues d f une couche d f un 
adhesif constitue selon 1« invention d'une resine photopoly- 
merisable. 

On utilisera avantageusement les resines acryliques 
notamment les resines a base de metacrylate micro-chargees 
telles que les produits connus sous les marques commerciales 
Silux, Heliosit, Prismafill, Dentacolor, etc.. 
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1 Ces resines a l f etat non polymerise se presentent sous une 
viscosite permettant une bonne mouillabilite des parois, 
facteur d f une adherence ulterieure satisfaisante . 

Le praticien peut alors repositionner la prothese dans son 
5 logement recepteur et proceder aux ultimes ajustements ou 
verifications necessaires, la prothese etant alors en 
situation puisqu'elle comporte deja son interface d f adhesion 
constitute de la couche de resine photo-sensible 12. 

En effet cette resine restera dans son etat de viscosite 
10 initiale permettant par consequent toutes les verifications, 
ajustements et repositionnements utiles sans que la reaction 
de polymerisation se declenche alors que dans le cadre de 
l f utilisation de resine a polymerisation initiee chimique- 
ment, la resine d* adhesion est mise en place alors que le 
15 processus de polymerisation a deja commence et que s'opere 
par consequent le durcissement limitant et finalement 
empechant toutes possibilites de correction ou de travail du 
praticien. 

. Dans la mise en oeuvre de la presente invention, le 
20 praticien dispose done de tout le temps necessaire pour 
verifier tous les parametres permettant d f aboutir a une 
operation correcte. 

Notamment le praticien dispose de tout le" temps necessaire 
pour retirer les bavures ou les exces de resine "d 'adhesion 
25 qui peuvent deborder au niveau de la jointure entre la 

prothese et la partie saine de la dent support ; et ceci 
tout en respectant et en verif iant ensuite le positionnement 
correct de la prothese. 
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1 Lbrsque tous les ajustements ont ete effectues dans de 

parfaites conditions de confort et de securite, et lorsque 
le positionnement final de la prothese est correct par 
rapport au logement recepteur, les exces d f adhesifs ayant 

5 ete nettoyes, le praticien peut alors declencher la reaction 
de polymerisation qui va presque instantanement cristalliser 
le positionnement de la prothese en assurant 5a solidarisa- 
tion par rapport a la dent support. 

A cet effet, l*extremite 1 1 de la fibre 9 qui deborde a 
10 I'exterieur peut etre amenee face a une source lumineuse par 
exemple un laser 13. 

On aura choisi a cet effet la resine photopolymerisable et 
l'appareil emetteur du type laser 13 en concordance l f un par 
rapport a 1' autre de sorte que la resine photopolymerisable 
15 mise en place dans 1* interface 12 soit sensible a la 
radiation lumineuse emise par l'appareil 13* 

Une insolation depuis I'appareil d f emission 13 se transmet 
par le guide d'ondes que constitue la fibre optique 11 
jusqu f au niveau de la par tie translucide de la prothese 8 
20 dans laquelle les rayons lumineux sont diffuses etant regus 
par 1» interface 12 occupee par la resine photopolymerisa- 
ble. 

De sorte que cette interface de resine 12 regoit sur toute 
son etendue, depuis la paroi 5 de la partie translucide de 
25 la prothese, les radiations lumineuses declenchant ainsi la 
reaction de polymerisation de la resine. 

Et ainsi le praticien peut de l*exterieur et au moment voulu 
assurer instantanement la fixation definitive de la prothese 
dans la position qui a ete prealablement verifiee et 
30 definie. 
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Les resines photopolymerisables utilisees pour la solidarisa 
tion de la prothese sont connues en elles-memes. 

Et elles comportent une charge minerale notamment a base de 
dioxyde de silicium, de silicate d'alumine ou de silicate de 
lithium, permettant leur coloration correcte ; de sorte que 
le joint constitue par 1« interface 12 entre la dent support 
et la prothese, qui debouche sur une faible epaisseur au 
niveau de la surface exterieure, est lui-meme de coloration 
en harmonie avec le reste de la dent et la prothese semble 
se confondre a l'oeil. 

Cependant, alors que les resines dites "composites" et a 
polymerisation initiee par la lumiere, n f ont ete utilisees 
jusqu'a present que pour des travaux tres localises, dans 
lesquels la resine composite elle-meme venait reconstituer 
la parol manquante de la dent, dans le cadre de la presente 
invention la resine composite a polymerisation par la 
lumiere est utilisee en tant qu*adhesif dans 1» interface 
d'une prothese et le logemisnt support, dans une par tie non 
visible, la polymerisation etant initiee par un catalyseur 
exterieur. 

Et ceci distingue nettement 1* application des resines 
composites photosensibles dans le cadre de la presente 
invention par rapport a I'art anterieur ; en effet, dans- 
l f art anterieur, 1» application de ces resines etait limitee 
au cas ou 1» irradiation de la resine pouvait etre obtenue 
directement depuis l f exterieur ; alors que dans le cadre de 
la presente invention l f irradiation de la couche de resine 
photos-r.sible servant d'adhesif , est obtenue alors que cette 
couche de resine photopolymerisable se trouve cachee et par 
consequent normalement inaccessible a l f initiation 
catalytique par la lumiere. 
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On comprend qu'il est aise, l f operation de polymerisation et 
la solidarisation de la prothese etant effectuee de 
sectionner la fibre 9 comme on le voit sur la figure 2, au 
ras de la paroi exterieure 4 de la prothese. 

Mais dans une autre variante, la prothese peut etre prevue 

avec une fibre ou un canal constituant guide d'ondes 

lumineuses 9 affleurant au niveau de la surface 4 et 

l f irradiation est alors obtenue en amenant l'appareil 

d f emissions lumineuses 13 faice et au niveau du debouche de 

la fibre 9 par rapport a la paroi 4. 

Et ceci pourra etre egalement utilise dans le eas ou le 
canal traversant la partie opaque de la prothese est occupee 
non pas par une fibre 9 mais par un filament de resine 
prolongeant la resine de la partie translucide 8. 

L* invention s f applique egalement a la realisation d'une 
prothese telle que decrite ci-dessus ; on peut a partir 
d'une empreinte en creux correspondant a l'empreinte 
du logement recepteur 2, couler une premiere couche de 
resine pure ou translucide correspondant a la couche 8 ; et 
la fibre 9 peut etre alors mise en place, son extremite 10 
debouchant dans la partie translucide 8 en etant noyee a la 
surface superieure de cette region translucide 8 ; en suite 
de quoi la region opaque 7 est coulee notamment a partir 
d f une resine identique a celle constituant la region 
translucide 8, cette resine comportant alors des particules 
pigmentaires en vue d f assurer la coloration appropriee de la 
fagade exterieure 4 ; dans cette operation la fibre 9 est 
noyee au sein de la region opaque 7 tandis qu'elle deborde 
par sa partie 11 pour permettre !• exposition de sa partie 
terminale 14 devant la source de rayonnement laser 13. 
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Dans le cas de 1 'application de 1' invention a la mise en 
place d'une prothese notamment dentaire, 1 'irradiation 
lumineuse de l 1 interface photopolymerisable se faisant 
depuis le centre, le praticien peut aisement verifier 
l'efficacite de 1' operation de solidarisation. 

En effet, il est possible de constater au niveau de la 
jointure entre la prothese et le support dentaire, .la 
realisation de la polymerisation de 1* interface de resine en 
verifiant 1'etat de solidification de cette interface au 
niveau des bords relativement accessibles. 

Et cette constatation suffit a permettre de deduire que la 
solidarisation est effective sur 1' ensemble de 1 'interface ; 
en effet puisque 1 f operation d' initiation photocatalytique a 
demarre depuis la zone centrale (qui est la plus proche et 
situee dans le prolongement du debouche du guide d'ondes 10, 
la polymerisation partie depuis le centre se repand de 
proche en proche jusque vers la peripheries 

Et lorsque la polymerisation est constatee au niveau de la 
peripheric, on peut done en deduire qu'elle est a plus forte 
raison effective et operationnelle dans la zone centrale 
invisible et inaccessible. 

De sorte que outre les commodites de mise en oeuvre opera- 
toires obtenues dans le cadre de l 1 invention, on peut bien 
plus obtenir une securite dans la verification du resultat. 

Ainsi qu'on l»a precise, bien que I'invention ait ete plus 
specialement decrite en rapport avec 1» operation de mise en 
place d'une prothese et notamment d'une prothese dentaire, 
1 'application du principe de 1' invention peut etre etendue a 
la solidarisation d'une piece sur un support quelconque, 
ceci dans tous les domaines qu'il s f agisse d» operation de 
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solidarisation artisanale ou de fabrication industrielle 
dans laquelle des elements coraposants sont rapportes a un 
support par exemple dans le cadre de la realisation d f un 
ensemble electronique a partir d f elements composants ; dans 
de nombreux cas ou I'ajustement rigoureusement exact de la 
piece ou du composant par rapport a son support doit etre 
verifie, il est alors souhaitable d'eviter la mise en oeuvre 
d'un collage par resine a polymerisation initiee par voie 
chimique qui presente les inconvenients exposes precedemment 
a savoir la necessite de demarrer la reaction de polymerisa- 
tion avant l f assemblage de sorte que le temps de verifica- 
tion se trouve reduit. 

Au contraire dans le cadre de la mise en oeuvre de 
1" invention, il est possible d ? assurer la solidarisation 
d'une piece ou d'un composant sur -un support, en utilisant 
des resines photosensibles , meme lorsque ces dernieres sont 
destinees a assurer la solidarisation par une interface 
normalement non accessible a une irradiation lumineuse. 

L f utilisation de resine photosensible permet ainsi qu'on l'a 
vu, d'assurer la mise en place de la resine de collage tout 
en permettant ensuite pendant un temps indetermine et 
eventuellement prolonge les operations d f ajustement et de 
reglage du positionnement ; et lorsque ce reglage est alors 
verifie, il est possible sans aucun contact physique avec la 
piece, de declencher 1» operation de solidarisation de 
l f interface de collage en envoyant, par une fibre guide 
d'ondes debouchant a l f exterieur et traversant la face 
opaque de la piece jusqu'a une region arriere translucide, 
une emission lumineuse irradiant, a travers la partie 
translucide de la piece, !• interface de resine photopolyme- 
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1 risable qui se trouve ainsi rigidifiee en assurant la 

solidarisation des deux elements, dans la position correcte 
qui a ete verifiee precedemment . 
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REVENDICATIONS 



1 - Piece ou composant du type constitue d»un bloc rigide 
(3) destine a etre rapporte et solidarise par scellement ou 
collage sur un support lui-meme rigide (1) telle qu»une 
prothese ou un inlay destine a occlure une cavite (2) dudit 
support rigide, 

caracterise en ce que le bloc (3) comporte au moins deux 
regions dont une region opaque (7) definissant une facade 
(H) apparaissant a l'exterieur et une region translucide (8) 
orientee vers la parol (6) du support et apte a constituer 
une zone de diffusion de radiations notamment lumineuses 
pour initier la reaction de polymerisation d'une resine 
photopolymerisable constituant 1' interface de scellement 
(12) ou collage entre la parol receptrice (6) du support (1) 
et la parol (5) en regard du bloc rapporte (3). 

2 - Piece, notamment prothese selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que ladite region opaque (8) est 
traversee par un passage debouchant d'un cote vers le milieu 
exterieur par la facade W' de cette region opaque et 
debouchant de l'autre dans ladite region translucide (8), ce 
passage permettant le guidage des rayonnements notamment 
lumineux, depuis l'exterieur jusque dans ladite region 
translucide pour initier la reaction de photopolymerisation 
de ladite resine constituant 1' interface de scellement ou de 
collage . 

3 - Piece, notamment prothese selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que ledit passage constituant canal de 
guidage pour les ondes lumineuses catalysant la reaction de 
polymerisation est constitue de la meme matiere que la 
partie translucide (8) de la prothese. 
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4 - Piece notamment prothese selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que ledit passage est occupe par une 
fibre optique (9) aboutissant par une extremite (10) a 
ladite region translucide (8) de la prothese. 

5 - Piece notamment prothese selon la revendication 4, 
caracterisee en ce que la fibre optique (9) est prevue 
debordant a l'exterieur de ladite region opaque pour 
permettre l'exposition de son extremite libre (14) a 
Remission d'une source de rayonnement lumineuse telle qu'un 
emetteur laser (13). 

6 - Piece notamment prothese selon l'une des revendica tions 
1 a 4, 

caracterisee en ce que dans la region translucide (8) est 
prevue un moyen de diffraction des radiations lumineuses, 
tel qu'un prisme, ce dernier etant situe au debouche dudit 
passage notamment au debouche (10) de la fibre optique (9) 
dans la region translucide, ce moyen de diffraction assurant 
la repartition des radiations sur 1» ensemble de 1» interface 
entre la prothese et la paroi de la cavite receptrice. 

7 - Piece notamment prothese selon l'une des revendications 
1 a 6, 

caracterisee en ce que les deux regions respectivement 
opaques (7) et translucides (8) de la prothese sont 
realisees en une resine de meme nature, la region opaque 
etant constitute d'une resine identique a la resine de la 
region translucide et comportant des charges en densite et 
granulometrie appropriee et apte a donner a cette partie 
opaque une coloration convenable. 
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8 - Piece, notamment prothese selon l f une des revendications 
1 a 7, 

caracterisee en ce que le bloc - de resine est constitue d T une 
resine* unique definissant les deux regions respectivement 
opaque (7) et translueide (8), et lui-meme forme d f une 
resine unique du type photopolyraerisable et dont la reaction 
de polymerisation a ete initiee par irradiation d'un 
rayonnement lumineux d'une longueur d f onde determinee. 

9 - Procede de realisation d'une piece prothese selon 1'une 
des revendications 1 a 8, 

caracterisee en ce que l'on coule dans une emprunte en creux 
de forme appropriee une premiere couche de resine translu- 
eide et constituant la region interieure translueide (8) sur 
laquelle est coulee une seconde couche de resine chargee de 
particules pigmentaires pour constituer la region opaque (7) 
de ladite prothese. 

10 - Procede selon la revendication 9, 
caracterise en ce que prealablement a la coulee de la 
seconde couche de resine chargee, on positionne I'extremite 
d f une fibre optique (9) amenee au contact de la couche de 
resine translueide (8) et la resine chargee destinee a 
constituer la region opaque (7) de la prothese est coulee 
autour de ladite fibre ainsi noyee dans la region opaque de 
la prothese qu'elle traverse, I'extremite libra de la fibre 
debordant a l f exterieur pour permettre . son exposition aux 
radiations lumineuses. 

11 - Procede de raise en oeuvre d'une piece selon l*une 
des revendications 1 a 8, 

caracterise en ce que ladite piece est inseree dans une 
cavite receptrice apres interposition sur la paroi de la 
cavite et/ou sur la partie de la paroi de la piece situee 
en regard d'une interface (12) de collage ou scellement 



24 



2577796 



1 constitue d'une resine photopolymerisable a I'etat liquide, 
et apres ajustement et verifications du positionnement 
de la prothese (3), la resine photopolymerisable constituart 
l'adhesif d f interface (12) entre la parol de la cavite 

5 receptrice et de la piece est exposee a 1 1 irradiation d f un 
rayonnement de longueur d'onde specif ique de ladite resine 
et apte a initier la reaction de polymerisation, ledit 
rayonnement etant guide depuis une source exterieure au 
moyen de la fibre optique noyee dans ladite piece. 

10 12 - Procede selon la revendication 1.1, 

caracterise en ce que la partie de la fibre (11) optique 
debordant a l'exterieur est ensuite sectionnee a fleur de la 
facade (4) apparente de la piece (3). 

13 - Appareil d 1 irradiations pour la mise en beuvre d f une 
15 prothese selon l f une des revendications 1 a 8 ci-dessus et 
associee a un adhesif positionne en interface (12) entre la 
prothese (3) et la paroi (6) de la" cavite (2) receptrice et 
constitute d f une resine photopolymerisable, 
caracterise en ce qu f il est constitue d f une source de 
20 rayonnements du type laser (13) a argon apte a transmettre 
par la fibre optique (9,11) associee a la prothese et dont 
I'extreraite libre (14) est disposee prealablement face a la 
source de l f emission, une irradiation lumineuse catalysant 
la reaction de polymerisation de la resine de scellement. 
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